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Cementové viacucelové lepidlo a stierka na zateplovacie systémy tr. C2T

Najdolezitejsie vlastnosti

« nalepenie a stierkovanie EPS,
« XPSiMW

« lepenie obkladov a dlazieb

« lepenie dlazieb na podlahové
vykurovanie

« preinteriéri exteriér

« mrazuvzdorné

Sucha maltova zmes urcena na lepenie a stierkovanie izola¢nych dosiek z EPS (vratane sivého), XPS aj MW v zateplovacich
systémoch, na lepenie dlazieb a obkladov na steny i podlahy (aj vykurované). Minerélna zmes na vytvorenie podkladu pod
slachtené omietky v systémovych rieseniach zateplovacich systémov. Na pouzitie vo vonkajsom aj vnutornom prostredi.
Maltova zmes spla podmienky smernice EU 2003/53/ES o nebezpe¢nych latkach (obsahu Cré+).

Definicia vyrobku

Zaradenie podla EN 12004: QT

Pevnost v tlaku: min. 20 N/mm?
Pevnost v tahu pri ohybe: min. 4 N/mm?
Zrnitost: 0-0,63 mm

cca 6 1/25kg (na lepenie)

AT cca 7 1/25kg (na stierkovanie)

Faktor difuzneho odporu: u<35

Technické udaje

Minimalna hrabka vrstvy: min. 4mm (armovana stierka po vytvrdnuti)

Doba miesania: cca 3 minuty

Doba odlezania: cca 5 minut

Spracovatelnost: cca 2 hodiny v zavislosti od okolitej teploty a vihkosti

Teplota pri spracovani: nad +5 °C do +30 °C

Farba: siva
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Vlastnosti

Zlozenie

Podklad

Spracovanie
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Mineralna, hydraulicky tvrdntca zmes.

Na lepenie aj stierkovanie v zateplovacich systémoch.

Dobra prilnavost k podkladu.

Lahko spracovatelna.

Na lepenie roznych typov obkladov a dlazieb.

Na lepenie na steny i podlahy vratane vykurovanych podlah.
Na pouzitie vo vonkajsom aj vnitornom prostredi.
Univerzélne pouzitie na rozne stavebné prace.

Cement podla STN EN 197-1, odstupriované frakcie kremicitych pieskov, aditiva na lepsiu prifnavost k podkladu, prisady
a aditiva na zlep3enie produktovych a spracovatelskych vlastnosti.

Vhodnym podkladom na lepenie st rovné, pevné, nosné plochy, napr. murivo s omietkami, betény, atd.

Podklad musi byt vyzrety, suchy, cisty, zbaveny volnych casti, prachu a inych necistot. Musi byt zbaveny nesudrznych vrstiev,
mastnoét a inych separacnych prostriedkov. Silne nasiakavé podklady pred lepenim zvlih¢ime alebo odporicame upravit
vhodnou penetréaciou podla typu podkladu.

Pri kladeni dlaZieb musia cementové potery v case kladenia vykazovat zvyskovu vlhkost < 2,0 CM-% (nevykurované) alebo
< 1,8 CM-% (vykurované). Potery na baze kalciumsulfatu musia v case kladenia vykazovat zvyskovu vlhkost < 0,5 CM-%
(nevykurované) alebo < 0,3 CM-% (vykurované).

Ako podklad nie st vhodné akékolvek pruzné podklady a materialy, ktoré sa deformuju pésobenim vlhkosti. Nevhodna je
zvetrand, vihkostou alebo vykvetmi poskodena omietka, plochy s trhlinami alebo inymi deformaciami.

Podklad na stierkovanie zateplovacieho systému musi spliiat poziadavky na aplikaciu stierky na tepelné izolanty dané normami
a odporucaniami vyrobcov pouzitych materiélov.

Obsah vreca (25 kg) dokladne premiesajte mieSadlom s nizkym poctom otécok (max. 300 ot./min.) do homogénnej konzistencie
bez hrudiek s cca 6 litrami Cistej vody na lepenie, alebo 7 litrami Cistej vody na spracovanie stierkovanim. Zdmesovéa voda musi
zodpovedat EN 1008. Nechajte cca 5 minut odlezat a este raz premiesajte.

Pri lepeni tepelného izolantu postupujte spdsobom podla typu pouzitého izolantu a kvality podkladu.

a) Pri celoplosnom lepeni (izolant MW) musi byt zaistené celoplosné pokrytie izolantu lepidlom a spojenie medzi podkladom
a lepenym izolantom. Nanesené lepidlo ,uceste” ozubenou hranou hladidla.

b) Pri lepeni EPS (XPS) lepidlo nanésajte v pase Sirokom cca 5cm po celom obvode dosky a do plochy naneste 3 terce (tzv.
buchty) v pravidelnej vzdialenosti od okrajov (prostredné v strede dosky). Dolezité je dodrzat umiestnenie tercov lepidla
v nadvéznosti na kotvenie. Pri tomto spdsobe lepenia musi byt lepidlom pokrytych 40 — 50 % plochy izolantu.

Stierkovanie:

Stierku nanésajte hladidlom ako plo$nd, stvislt vrstvu zodpovedajucu dizke a $irke vkladanej tkaniny a nasledne ju ,uceste
ozubenou stranou hladidla. XPS na stierkovanie by mal byt z vyroby vrubkovany, pripadne je vhodné ho zdrsnit prebrisenim.
Tkaninu vkladajte zhora nadol. Tkaninu vtlacte do stierky hladidlom a vyrovnajte od stredu pasu smerom k obom okrajom. Je
zakazané nanasat stierku cez vopred pripevnenu tkaninu. Tkanina musi byt na stranach prelozena minimalne 10 cm cez seba.
Tkanina musi byt rovnomerne zapracovana do plochy v hornej tretine vrstvy stierky (Co najdalej od podkladu) tak, aby bola
celoplosne zakryta. Celkova hrubka vrstvy stierky s viozenou armovacou tkaninou musi byt minimalne 4 mm (po vyzreti).

Do vrstvy stierky, po zacati procesu tuhnutia, je zakdzané dodatocne zasahovat. Najma je zakazané pouzivat dodatocne vodu
pri vyrovnavani uz tuhntceho povrchu (tzv. ozivovanie). Pred aplikaciou sfachtenych omietok povrch vyzretej vrstvy stierky
osetrite prislusnou penetraciou podla typu sfachtenej omietky.

"

Lepenie obkladov a dlazieb:

Prilepeni obkladov a dlazby postupujte obvyklym spésobom. Namie3anu zmes spracujte pocas cca 2 hodin. Lepidlo nanasajte
hladidlom tak, aby bolo zaistené celoplosné pokrytie a spojenie medzi podkladom a dlazbou.

Pri lepeni na zatazované plochy postupujte metédou ,BUTTER-FLOATING". Na obkladanu plochu nanasajte len tolko lepidla,
aby keramika bola kladend vzdy do lepivého maltového |6zka. Rozsah plochy sa riadi nasiakavostou podkladu, klimatickymi
podmienkami a rychlostou kladenia. Pri lepeni dodrzujte odportcané postupy a nariadenia noriem pre kladenie obkladov
a dlazieb. Dilata¢né skary v podkladovej vrstve je nutné urobit aj v obklade (dlazbe).

Nespracovavajte pri teplotach vzduchu, materialov a podkladu pod +5 °C a nad +30 °C. Pri vykonavani prac a pocas zrenia je
vykonané dielo nutné chranit pred nepriaznivymi poveternostnymi podmienkami. Najma pred rychlym vyschnutim, vysokymi
alebo nizkymi teplotami, vetrom, pred posobenim dazda, alebo inej vysokej vzdusnej vihkosti (napr. vznik kondenzatu, hmly),
mrazu a priameho slne¢ného ziarenia. Dodatoc¢né pridavanie prisad do hotovej maltovej zmesi je zakdzané.



Spotreba

Skladovanie
a balenie

Ochrana zdravia
— prva pomoc

Pozndmka

Technicky list vydal:
Sievert SKs.r.o.

STAVMAT

STAVEBNINY

V Na lepenie tepelného izolantu je spotreba ovplyvnenad kvalitou podkladu (rovinou, Struktirou, clenitostou atd), hribkou
nanasanej vrstvy a spésobom lepenia. Orientacna spotreba na lepenie izolantu je cca 5 kg suchej zmesi/m>.

Na stierkovanie izolantu je spotreba ovplyvnend hribkou nandsanej vrstvy a kvalitou podkladu (nalepeného izolantu).
Spotreba suchej zmesi cca 5 - 5,5 kg/m?/4 mm hrabky vrstvy stierky.

Na lepenie obkladov a dlazieb je spotreba ovplyvnena kvalitou podkladu (rovinou, strukturou, atd.), velkostou zuba hladidla
a hribkou nanesenej vrstvy.Orientacna spotreba pri lepeni obkladov alebo dlazby je cca 1,4 kg suchej zmesi /m2/mm hrabky
vrstvy.

Format zuba hladidla (mm)  Spotreba suchejzmesi (kg/m?)

3x3 ccal,3
4x4 ccal7
6Xx6 cca,7
8x8 cca 3,5

Vydatnost: cca 18,8 mokrej malty/25 kg vrece.

V suchu, zodpovedajicim sposobom. Skladovatelnost 12 mesiacov od datumu vyroby uvedeného na obale vyrobku.
Dodava sa v papierovych vreciach s hmotnostou 25 kg.

Maltova zmes obsahuje cement. S vlhkostou reaguje alkalicky. Zabrante kontaktu s pokozkou a s ocami. Predstavuje
nebezpecenstvo podrazdenia pri styku s pokozkou. Nevdychujte prach. Pouzivajte vhodné osobné pracovné ochranné
prostriedky. Pri préaci nejedzte, nepite a nefajcite. Po praci si umyte ruky vodou a mydlom. Pokozku osetrite regenera¢nym
krémom. Pri podrazdeni odlozte kontaminovany odev a pokozku umyte vodou a mydlom. Vo vsetkych pripadoch poskodenia
zdravia, pri zasiahnuti o¢i a poziti vyhladajte ihned lekarske osetrenie. Uchovavajte mimo dosahu deti.

Uvedené informdcie vyplyvaju zo skusenosti ziskanych skiskami a praktickym pouZzivanim daného vyrobku. Technické udaje
su uvedené pri stanovenych podmienkach (teplota 20 °C, relativna vihkost vzduchu 65%). Na ich odchylku na stavbe je
potrebné brat ohlad z dévodu ovplyvriovania viastnosti a ¢asovych udajov. Odporucania a Specifikacie nezahfriaju vsetky
mozné varianty, situacie a podmienky, ktoré mézu na mieste pouzitia materidlu vzniknut. Preto odporic¢ame vyrazné odchylky
pri spracovani materidlu zohladnit a pred jeho aplikdciou vykonat vlastné skusky, alebo si vyziadat nasu technicko-poradensku
pomoc. Technicky list neobsahuje véeobecné pravidld, ani ustanovenia platnych smernic a noriem. Tieto je povinny spracovatel
produktu dodrziavat spolu s nadvazujucimi predpismi. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny vyplyvajuce z dalSieho
technického vyvoja vyrobku a technolégii. Uvedené postupy a riesenia nezbavuju spracovatela materidlu zodpovednosti
za overenie vhodnosti pouzitia tohto materidlu danym sp6sobom v konkrétnych miestnych podmienkach.Vyrobca neposkytuje
garanciu na vlastnosti vyrobkov, ktoré st zmenené nevhodnym sposobom spracovania, alebo nevhodnym pouzitim. Vydanim
nového technického listu stracaju predchadzajuce vydania technickych listov platnost.
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