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Technicky list Chemicka kotva PE SF STAVMAT / ST Line

Vyrobok DvojzloZzkovy chemicky kotviaci systém na baze polyesterovych Zivic pre velmi
rychle kotvenie s vysokou pevnostou, vytvrdzujici chemickym procesom.
Viastnosti M lhned pouZzitelny, lahko aplikovatelny;
M Skrateny ¢as vytvdrnuntia — kratka doba tuhnutia;
M Vysoké pevnost kotvenych materialov bez rozpernych tlakov
M Rychlo tuhnuci
Pouzitie - Chemické kotveni ocelovych tyéi, patiek zabradli a skrutiek;
- Kotvenie do podkladov z betonu, tvarnic, plného muriva, dutych tehiel apod.;
- Kotvenie mechanického upeviovania vykladov, garazovych vrat, vykladnych
skrif a pod.;
Balenie Kartusa/ peeler 280 ml
Farba Seda
Technické udaje
Zaklad - polyester bez styrénu
Konzistencia - tixotropna pasta
Hustota g/ml 1,80
Tepelna odolnost  °C -15 pri preprave
Aplikacné teplota  °C -5/+35
Skladovatelnost  mesiace 18 pri teplotach od +5°C do +25°C
Vytvrdzovanie
Teplota podkladu (°C) -5az0 0Oaz+5 | +5az+10 |+10az +20 | +20 az +30 | +30 az +35 +35
Doba gélovatenia (min.) 90 45 25 15 6 4 2
Min. €as vytvrdnutia (min.) 360 180 120 80 45 25 20
Montazne parametre
Priemer skrutky M8 M10 M12 M16 M20 M24
Priemer otvoru @d. | [mm] 10 12 14 18 24 28
Hibka otvoru h. | [mm] 80 90 110 125 170 210
Vzdialenost od kraja Con | [mm] 80 90 110 125 170 210
Minimdlna vzdialenostod kraja Cown | [mm] 40 50 60 80 100 120
Rozstup medzikotvami Sen | [mm] 160 180 220 250 340 420
Minimalny rozstup medzi kotvami Sen | [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna hrabka zakladného materialu hew | [Mmm] 110 120 140 160 215 260
Utahovaci moment T | [mMmM] 10 20 40 60 120 150
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Cistenie
Priemer skrutky M8 M10 M12 M16 M20 M24
Priemer otvoru ad, [mm] 10,0 12,0 14,0 18,0 24,0 28,0
Priemer Cistiacej kefy ds [mm] 12,0 14,0 16,3 20,0 26,0 30,0
Minimalny priemer kefy Qe [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 24,5 28,5
Dizka gistiacej kefy L [mm] | 170,0 | 170,0 | 170,0 | 200,0 | 250,0 | 300,0
4 x vyfukanie
Cistenie 4 x kefovanie
4 x_vyfukanie

Poskodenie ocele — charakteristickd inosnost’

Velkost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
ocel triedy 4.8 Ne. | [KN] 15 23 34 63 98 141
Ciastkovy suginitel bezpeénosti Vi [] o*
ocel triedy 5.8 Ne. | [kN] 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177
Ciastkovy st&initel bezpe&nosti Vi [] 1,5*
Nerezova ocel triedy A4-70 Ne. | [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Ciastkovy stg&initel bezpe&nosti Vi [] 1,9*
Nerezova ocel triedy A4-80 Ne. | [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Ciastkovy st&initel bezpe&nosti Vi [] 1,6*

Kombinované zlyhanie vytiahnutim a vytrhnutim kuzela beténu z beztrhlinového beténu C20/25

Velkost’ kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Charakte_ristické pevpost’ Neacp [KN] 16 35 35 50 75 95
v beztrhlinovom beténe
Ciastkovy sUg&initel bezpe&nosti Ywe [-] 1,8*
Suacinitel pre betén C30/37 1,08
C40/50 W [] 1,15
C50/60 1,19
Porusenie prasknutim
Vel'kost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Vzdialenost od kraja Cos | [MM] 120 135 165 188 255 315
Rozstup Sus | [MM] 240 270 330 375 510 630
Ciastkovy suginitel bezpeénosti Vi [-] 1,8*
Poskodenie ocele bez ramena paky
Vel'kost' kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
ocel triedy 4.8 | Va. | [KN] 7 12 17 31 49 71
Ciastkovy st&initel bezpe&nosti Vi [] 1,67*
ocel triedy 5.8 | Va. | [kN] 9 [ 15 | 21 [ 39 | 61 | 88

Ciastkovy st&initel bezpe&nosti Vi [] 1,25*

Nerezova ocel triedy A4-70 | Va. | [kN] 13 | 20 | 30 | 55 | 8 | 124
Ciastkovy st&initel bezpe&nosti Vi [] 1,56*

Nerezova ocel triedy A4-80 | Va. | [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Ciastkovy stginitel bezpe&nosti Vi [] 1,33*
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Poskodenie ocele s ramenom paky

Vel'kost’ kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
ocel triedy 4.8 | M. [kN] 15 30 52 133 260 449
Ciastkovy stg&initel bezpe&nosti Yos [] 1,66*
ocel triedy 5.8 | M. [kN] 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
Ciastkovy stg&initel bezpe&nosti Yos [] 1,25%
Nerezova ocel triedy A4-70 | Me.. [kN] 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Ciastkovy stg&initel bezpe&nosti Yos [] 1,56*
Nerezova ocel triedy A4-80 | Me.. [kN] 30 | 60 [ 105 | 266 | 519 | 898
Ciastkovy stg&initel bezpe&nosti Yos [] 1,33*

Porusenie vylomenim beténu
Velkost' kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Hodnota kz TR 029

Navrh Injektovanych Kotiev , €ast 5.2.3.3
Ciastkovy suginitel bezpe&nosti I v | [ 1,5*

Posun pri tahovom a Smykovom zatazeni

Velkost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Tahové zatazenie F [kN] 6,3 13,9 13,9 19,8 29,8 37,7
Posun ONo [mm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
Smykové zatazenie F [kN] 4,2 6,6 9,6 17,9 28,0 40,3

Posun Ovo [mm] 0,3 0,3 0,5 0,7 0,9 1,2

OV [mm] 0,5 0,5 0,8 1,1 1,4 1,8

Prasknutie okraja beténu
] Vid. bod 5.2.3.4 Technickej spravy TR 029 pre Navrh Injektovanych Kotiev
Ciastkovy suginitel bezpe&nosti L ove | [ ] 1,5

www.stavmat.sk/stline - Wwwstavmatsk



STAVM AT

STAVEBNINY

h
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Aplikacia do plnych materialov

Aplikacia do dutych materialov

Obmedzenie  Okrem iného nie je vhodné pre pouzitie na PE, PP, teflén a miesta trvale pod
vodou.

Podklad Otvory musia byt Cisté, suché, bez volnych €astic prachu, mastnét a oleja.
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Pokyny

Upozornenie

Cistenie
Bezpeénost’
Aktualizacie

Vyvitat pozadovany pocet otvorov. Odstranit prach pomocou vzduchovej
pumpy a kefky. Odskrutkovat uzaver a odstrihnat sponku u vrecka. Nasadit
kartuSu do piStole a naskrutkovat zmieSavaciu trysku. Vytlagit asi 10 cm
kotviacej malty mimo pripravené otvory, pokial nie je dosiahnutd rovnomerne
Sedd farba. Nadavkovat do otvoru maltu a vsunut do otvoru kotveny prvok
otacavym pohybom. (vid. schéma).

Pri aplikécii do dutinovych materialov je nutné pouzit plastové alebo kovové
sitko a otvor je nutné vyplnit az po okraj maltou. Pri kotveni do plnych
materialov sa sitka nepouzivaju a otvor sa vyplfiuje z 1/3 az 1/2. Na vytlacanie
chemickej kotvy pouZite mechanicku, pripadne elektricki aplikacnd pistol. Nie
je mozné ju aplikovat pneumatickou pistolov.

Pre otvory v dutych tehlach a tvarniciach pouzite pred aplikaciou vystuzné
plastové alebo kovové sitka, ktoré vyplrte celé chemickou maltou.

Ruky: mydlo a voda, reparacny krém na ruky.

Vid «Karta bezpe¢nostnych tdajov 07.52a».

Aktualizované dna: 02.01.2017 Vyhotovené dia: 21.06.2012

Vyrobok je v zarucnej dobe zhodny so Specifikaciou. Uvedené informdcie a poskytnuté Udaje su zaloZené na
objektivnom testovani, nasich skusenostiach, vyskume a predpokladame, Ze su spolahlivé a presné. Napriek tomu
firma nemdéze poznat najréznejsie pouZitie, kde a za akych podmienok bude vyrobok aplikovany, ani pouZité
metody aplikacie, preto neposkytuje za Ziadnych okolnosti zaruku nad ramec uvedenych informdacii. Uvedené udaje
su vseobecného charakteru. Kazdy uZivatel je povinny sa presvedcit’ o vhodnosti pouZitia viastnymi skuskami. Pre
dalsie informacie prosim kontaktujte nase technické oddelenie.
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